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NOSOTROS

En Nomen nos especializamos en la fabricacion de paneles de chapa perfo-
rada para fachadas, frentes y revestimientos para todo tipo de edificaciones

Brindamos soluciones integrales, desde el diseho de productos y su instala-

cion, hasta el desarrollo y concrecion de proyectos y obras tipo Ilave en
mano.

Contamos con un equipo de Arquitectos, Disehadores e Ingenieros trabajan-
do en forma conjunta desde la concepcion de una idea hasta su ejecucion,
cuidando cada detalle, haciendo énfasis en aspectos morfoldgicos y estéti-
cos, como en la funcionalidad, calidad y durabilidad del producto final.

Ademas de nuestros productos standard, realizamos disenos integrales a

pedido, trabajando sobre la identidad corporativa del cliente, adaptando
productos e ideas a las exigencias puntuales de cada caso.

e

W

#

i
wer A

it




MATERIALES

Se sugiere tener en cuenta los siguientes aspectos a la hora de elegir los materiales, medi-
das y espesores para lograr mayor resistencia y durabilidad de la fachada o revestimiento

metalico.

MATERIAL

HIERRO

ALUMINIO

ACERO
INOXIDABLE

GALVANIZADO

MEDIDAS ESTANDAR

1000 x 2000
1220 x 2440
1500 x 3000

1000 x 2000
1200 x 2400
1350 x 3000

1000 x 2000
1250 x 2500
1500 x 3000

1000 x 2000
1220 x 2440

ESPESORES

07mm 09 mm 095mm 1.25mm

1.6 mm 21mm 25mm 3.2mm

0.8mm Tmm 1.2mm

1.5mm 2mm

0.8mMm Tmm 1.2mm

15mm 2mm 25mm 3mm

0.7mm 09 mm 0.95mm

1.25mm 1.6 mm 21 mm

Somos los Unicos fabricantes del pais que ofrecemos chapas perforadas con
los mas altos estandares de calidad en anchos de hasta 1500 mm.

ver mas en pagina 9

El peso final del panel dependera del material, el espesor y la perforacion.

Una chapa de hierro de 1.25 mm de espesor, es mucho mds pesada que una de aluminio
de 1.20 mm. Ademads, cuanto mayor sea el area abierta, menor serd su peso.

Algunos materiales son sometidos tratamientos para potenciar su calidad y resistencia,

prevenir la corrosion, mejorar o modificar su apariencia.
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ESPESORES RECOMENDADOS

A la hora de seleccionar el espesor del panel se sugiere tener en cuenta el tipo de mate-
rial, la fijacidn y el contexto donde vaya a ser colocado (si va a estar expuesto al vandalis-
mo, o0 en contacto con gente)

Es un material sumamente maleable. Se lo somete a distintos procesos para hacerlo mas resisten-
te a la corrosion, interperie, etc., lo que permite una amplia variedad de colores.

Para fachada los espesores recomendados varian entre 0.9 mm y 1.6 mm, con plegado. Siendo 1.25
mm el 6ptimo, y 1.6 mm indestructible. Para cielorrasos es suficiente una chapa de 0.5 mm.

Es un material que no se oxida, pero es mucho mas blando que otros, por lo que necesita espesores
mayores y siempre debe llevar proceso de anodizado.

Si el producto va a estar en contacto con personas, o expuesto a vandalismo, necesita un espesor
minimo de 1.5 mm.

No necesita tratamientos adicionales de terminacidn, pero puede elegirse el tipo de terminacion:
pulido o esmerilado.
Se recomiendan espesores de entre 1.2 mm y 1.5 mm para fachadas o revestimientos.

Es un material sumamente duradero, puede colocarse en su color natural o pintarse. La perfora-
cion no afecta al material y su durabilidad, ya que el perforado se realiza luego de someterse al
proceso de galvanizado, y los punzones arrastran la capa galvanica protegiendo todo el material.
Para fachada se recomiendan espesores entre 0.9 mm y 1.6 mm, con plegado.
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MATERIALES REVESTIDOS

También contamos con materiales revestidos listos para colocar.

Las chapas prepintadas se logran a partir de un recubrimiento organico de poliésteres
sobre una base de acero, en una o ambas caras, generando un producto durable y resis-
tente, con una elevada resistencia a la corrosion y gran flexibilidad. Ademas de amplias
posibilidades estéticas gracias a la excelente terminacion.

Los productos prepintados se entregan con un film de polietileno protector. Una vez
instalados, se remueve el film inmediatamente para evitar la transferencia del adhesivo a
la superficie de la chapa, lo que le ocasionaria danos irreversibles a la pintura.

Las chapas prepintadas estan disponibles en blanco o negro. Para fachadas se recomien-
da la utilizacion de espesores entre 0.9 mmy 1.6 mm.

Las chapas revestidas estan conformadas por varias capas de productos y tratamientos,
gue generan un material altamente resistente a la corrosion y de gran durabilidad. Es
100% reciclable, por lo que se convierte en un material eco-friendly.

Disponemos de una gran cantidad de patronesy texturas que reproducen realisticamen-
te materiales naturales como madera, piedra, metal, etc.

Disponibles en espesores hasta 0.9 mm.

GRIS GRAFITO NEGRO EMBOZADO CONCRETO ROBLE OSCURO CAOBA

GRIS SILVER CAMALEON PIEDRA ROBLE CLARO CORTEN
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ALUCOBOND® es un panel composite formado por dos laminas de cubierta de aluminio
y un nucleo relleno de agregado mineral dificilmente inflamable o no inflamable, sindni-
mo de calidad de construccion sostenible y los mas altos estandares de diseno.

Sus aplicaciones son infinitas, y es excelente tanto para interior como para exterior. Es un
material ideal para la construccion de fachadas.

Se distingue por sus excelentes caracteristicas, como planimetria precisa, diversidad de
superficies y colores, asi como una excelente plasticidad. Factores como una larga vida
util, un mantenimiento sencillo y la combinacion de aislamiento, ventilacion y regulacion
de la humedad son tan importantes como la estética.

Disponemos de una gran cantidad de patronesy texturas para que utilices en tu proyecto.

PLATEADO BLANCO NEGRO VERDE GRIS METALICO

. . e e T

BRONCE AZUL OSCURO ROJO MADERA
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MODULOS

Los paneles de chapa perforada cuentan con distintas medidas las cuales pueden combi-

narse de diferentes maneras para generar diferentes configuraciones.

Recomendamos el uso de medidas estandar para la fabricacion de los médulos. De esta
manera se obtendra un mejor aprovechamiento del material, lo cual se vera reflejado en

el precio final del proyecto, optimizando a su vez los tiempos de entrega.

Podemos disenar una modulaciéon especifica para cada proyecto, con largosy anchos que

se ajusten a la necesidad de cada cliente.

Los paneles se entregan listos para ser fijados a la estructura soporte.

Para proyectos especiales, podemos trabajar sobre un largo maximo de 3000 mm.

IMPORTANTE

LA IMPORTANCIA DEL PLEGADO

Sugerimos la utilizacion de paneles con doble
plegado en cada extremo.

El plegado es sumamente importante porque le
aporta gran rigidez a la chapa metalica. Le otorga
mayor resistencia a la tension y evita que se
pandee o deforme con el paso del tiempo u otros
factores.

No sugerimos la utilizacién de paneles sin plega-
do en espesores menores a 3 mm.

30
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HIERRO - 1220 x 2440

ALUMINIO - 1200 x 2400

ACERO INOXIDABLE - 1250 x 2500

2340 x 1120 x 30

1900 x 900 x 30

2450 x 150 x 30

2340 x 510 x 30

1900 x 400 x 30

2450 x 525 x 30

120 x 1120 x 30

900 x 900 x 30

150 x 1150 x 30

120 x 510 x 30

900 x 400 x 30

150 x 525 x 30

510 x 510 x 30

400 x 400 x 30

525 x 525 x 30
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ANCHO 1500 MM

Somos los Unicos fabricantes del pais que ofrecemos chapas perforadas y microperfora-
das con los mas altos estandares de calidad en anchos de hasta 1500 mm.

Nuestros paneles microperforados de 1500 mm de ancho, logran cubrir grandes superfi-
cies con una menor cantidad de divisiones, alcanzando asi fachadas y ambientes mucho

mas prolijos y estéticos.

El material por excelencia para realizar estos paneles es hierro,en1.25mm, 1.6 mmy 2 mm
de espesor. Pero también pueden realizarse en acero inoxidable en caso de ser necesario.
Para paneles de aluminio, contamos con un maximo de 1350 mm de ancho.

Por lo tanto, partiendo de 1500 mm de ancho y segun la materialidad, la medida estandar
recomendada para la fabricacion de los modulos es la siguiente:

- 1500 x 3000

- 1350 x 3000

- 1500 x 3000

ACERO INOXIDABLE

HIERRO
ALUMINIO

1400 x 2900 x 30 1400 x 2900 x 30 1250 x 2900 x 30

*Todos los paneles cuentan con un plegado doble de 30x20.
**Consulte las perforaciones estandar disponibles.
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FIJACION

Nuestros sistemas modulares para fachadas y revestimientos estan disefados para adap-
tarse a todo tipo de soluciones y entornos, pudiendo ser amurados directamente contra
la pared, o bien, fijado sobre estructuras de cano estructural. Esta ultima es la llamada
fachada ventilada (mds informacion en la siguiente pdagina).

SISTEMA REKTO

Los paneles de Sistema Rekto fueron pensados para ser instalados de manera simple y
rapida mediante la aplicacion de tornillos autoperforantes desde una posicion frontal,
posibilitando su anclaje a cualquier estructura o superficie. Ademas, los mddulos pueden
ser instalados de forma vertical u horizontal.

Es ideal para todo tipo de soluciones metalicas de baja complejidad. Para fachadas y
revestimientos, de uso interno o externo.

—d__|
(T soporte
9\_0 abertura para el
paso del tornillo
[ | panel
tornillo
e\m autoperforante
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IMPORTANTE

FACHADA VENTILADA

También llamadas “doble piel”. Se basan en un sistema de multiples capas, que se confi-
guran disponiendo una pantalla separada de la construccion por medio de una camara
de aire ventilada, donde se aloja la aislacion térmica y la barrera al aire y al agua.

Las fachadas ventiladas de chapa perforada permite la ventilacion natural, circulaciéon de
aire y la vista hacia el exterior donde sea necesario.

Elimina puentes térmicos y problemas de condensacion.

Protege de la radiacion solar y de la lluvia.

Propicia una solucion de ventilacion natural en linea con la sustentabilidad, mante-
niendo el aislamiento seco y siendo un gran ahorro energético.

Ayuda a reducir las pérdidas térmicas del edificio. En verano, a traves del “efecto chime-
nea’, se desaloja el aire caliente y se renueva con aire mas frio. En invierno el aire en la
camara se calienta, pero no lo suficiente como para crear el mismo efecto y se conser-
va mejor el calor.

Mantenimiento minimo: su limpieza es automatica gracias al agua de lluvia.

Existe una infinita variedad de aspectos, colores, texturas, reflejos, etc.
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PERFORACIONES

Contamos con una amplia variedad de chapas perforadas estandar y decorativas.

Una de las principales diferencias (mas alla del diserio) esta relacionado con la maquina-
ria utilizada para fabricarla, que incide en la velocidad de produccidn y en el costo.

Las chapas estandar tienen un disefo que sigue un patron que se repite a lo largo de

la placa. Se realizan en prensas anchas con capacidad de perforado de 400 golpes
por minuto.

Dentro de las chapas decorativas, contamos con disefos que pueden fabricarse con
prensas anchas, pero la mayoria se perforan con punzonadoras CNC. Esta maquinaria
permite gran flexibilidad en las combinaciones de perforado, pero realiza hasta 40
golpes por minuto.

+ diseno — + disefio
- econémico : + econémico

CHAPA ESTANDAR CHAPA DECORATIVA CHAPA DECORATIVA
con prensa ancha con punzonadora CNC con prensa ancha

AREA ABIERTA

Otra cuestion importante a tener en cuenta al momento de elegir un modelo de chapa
perforada es el area abierta de la misma. De acuerdo a la funcion que deberan cumplir los
paneles, es importante tomar en cuenta el porcentaje perforado de los mismas. Los dise-
AOS con mayor area abierta permiten un mayor traspaso de aire, luz o liquidos dependien-
do de la distancia en que se encuentren las perforaciones entre si.
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IMPORTANTE

REGLAS INTEGRADAS

Nuestra maquinaria posee reglas integradas, las que permiten controlar independiente-
mente las filas de los punzones, a fin de evitar golpes desparejos en los bordes. De esta
Mmanera garantizamos bordes perimetrales parejos, aspecto estético sumamente impor-
tante si las chapas perforadas son destinadas a fachadas, revestimientos, cielorrasos, mo-
biliario o decoracion.

En el grafico expuesto a continuacion se puede ver claramente la diferencia entre chapas
perforadas producidas con y sin reglas.

PERFORACION CON REGLAS

O0000OO0O0OLOOOOLOOOLOOOLOOOOLOLOOOOOOO
O0000O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOLOOOOO
0000000 O0OOOOOOOOOOOLOOOOOLOOOOOOO
O0000O0OO0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
OO0000OO0O0OOOOOOOOOOOLOOOOOOOOOOOO
O0000OO00OOOOOOOLOOOOLOOLOOLOOLOOLOOLOOO
O000O0OOLOOOOOOOOOOOLOOOOLOLOOOOOOO
O000OOOOOOOLOOLOOOOLOOLOOLOOLOOLOOLOOO
000000000 OOOOOOOOOOLOOOOOLOOOOOOO
00000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOLOOOOO
O000O0OOOOOOOOOOOOOOLOOOOOOOOOOOO
O000O0OOOOOOOOLOOOOOOLOOLOOLOOLOOLOOO
0000000 OOLOOOOLOOOLOOOLOOLOOLOLOOOLOLOOO
0000000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
0000000 OOOOOOOOOLOOOLOOOOLOOOOOOOO

Continuidad perimetral sin des fasaje en las perforaciones

PERFORACION SIN REGLAS

O0O0O0O0O0OOOOOOOOOOOLOOOLOOOLOOOOO
OO0O00O0OOOOOOOOOOOOOOOLOOOOOOOO
000000000 OOOOOOOOOOOOOOOLOOOOO
OO0O00O0OOO0OOOOOOOOOOLOOLOOOOOOOO
O0O0O0O0O0O0O0O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
O0O00OOOOOOOOLOOOOOLOOOLOOOOLOOLOO
O0000O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOLOOOOO
OO0O00OOOOOOOOOOOOOOOOLOOOOLOOLOO
000000000 OOOOOOOOOOOO0OOOLOOOOO
OO0O00CO00OO00OO0OOOOOOOOOOLOOOOOOOO
000000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
OO0O00OOOOOOOOOOOOOOOOLOOOOOOLOO
O0000O0OLOOOOOOLOOOOLOOOOLOOOLOOOOO
00000000000 OOOOOOOOOLOOOOOOOO
000000000 OOOOOOOOOOOOOOOLOOOOO

Discontinuidad perimetral
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TRATAMIENTOS

Las premisas fundamentales a la hora de desarrollar nuestros productos son disefo, inno-
vacion, calidad y durabilidad.

Nuestros productos son sometidos a tratamientos previos para potenciar su calidad y

resistencia: fosfatizado por inmersion, pasivado, enjuague y pintura termoconvertible pre-
mium.

FOSFATIZADO

Los recubrimientos fosfatados son usados en piezas metalicas para prevenir la corrosion, mejorar
la lubricacion en procesos de conformado o embuticidon, o como base para recubrimientos o pinta-
dos posteriores.

Una soluciéon de acido fosforico y sales de fosfato son aplicados por aspersion o inmersiéon y reac-
cionan quimicamente con la superficie del metal para formar una capa cristalina de fosfato no
soluble. Esto mejora la adhesion de la pintura y previene la corrosion debajo de la misma.

CATAFORESIS

La pintura cataforésica es un método de pintado por inmersidon donde, aplicando una diferencia
de potencial eléctrica, las moléculas de pintura se rompen depositandose sobre |la pieza de forma
uniforme atraidas por su carga eléctrica.

Este procedimiento penetra en sectores de dificil acceso debido al proceso de inmersién de las
piezas lo que brinda un alto grado de proteccidn anticorrosiva, aumenta la capa total de la pintura
contribuyendo a una mayor proteccién el producto, y mejora la adherencia de la misma con un
espesor uniforme.

Ademas es un proceso ecoldgico: 100% de aprovechamiento de los materiales, y bajo contenido de
disolventes y emisiones.

PINTURA ELECTROSTATICA

La pintura electrostatica es utilizada para crear un acabado uniforme y duradero en los metales, ya
que evita las burbujas que pueden ocurrir con las tradicionales pinturas liquidas.

La pieza a pintar esta eléctricamente conectada a tierra. Se rocia un polvo seco, cuyas particulas
estan cargadasy son atraidas a la superficie de la pieza hasta que se derrita y se funde en una capa
lisa en los hornos de curado.

Es mucho mas duradera que las pinturas liquidas, alcanza una extraordinaria resistencia a la
corrosion y excelente adherencia al metal. Ademas ofrece una gran variedad en colores y es un
proceso respetuoso del medio ambiente.

Resulta primordial diferenciar la calidad de las pinturas. A simple vista todas las pinturas
parecen iguales, sin embargo, con el paso del tiempo la adherencia y los tonos de
los colores se ven afectados si las pinturas no son de primera linea. Por este motivo
solamente trabajamos con PPG, Sherwin Williams o Dupont.
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PRECIOS

El siguiente grafico muestra un rango aproximado de los costos por material:

HIERRO

HIERRO

+ TRATAMIENTOS

+ PINTURA

GALVANIZADO

ALUMINIO

ACERO INOXIDABLE

PREPINTADO

REVESTIDAS

El precio final del producto o proyecto estara dado por distintos factores:

« Tipo de material

« Espesor del material

- Tratamiento/s

« Terminacion

« Pliegues

« Tiempo de perforaciéon
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RESUMEN
O
o
o
L
T
Precio 0000
Peso o000
Duracion
(Resistencia a la 0000
Corrosion)
Variedades infinita

Tratamiento
obligatorio

Base anticorrosiva
Pintura
Anodizado

Esmerilado

*4
Espesor
recomendado

Si

siempre

siempre

1.25mm

GALVANIZADO

0O

0000

NO

posible

1.25mm

ALUMINIO

0000

| JOLO@)

0000

*1

Sl

siempre

1.5mm

INOXIDABLE
PREPINTADO

o000 0O

0000 0000

o000 0000

*2

1 2
NO NO
posible
1.2mm 1.25mm

Y

REVESTIDAS

0000

*3

n

NO

*5

09mMm

*1 - Disponible en anodizado natural o negro. Tenga en cuenta que el anodizado negro es mds caro y no

se puede hacer en grandes tamanos.

*2 - Disponible en blanco o negro.

*3 - Solicite el catdlogo de chapas revestidas.

*4 - En base a paneles estandar. Puede variar segun el proyecto.

*s - Espesor maximo disponible.
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CLIENTE

INFORMACION NECESARIA PARA REALIZAR
UNA COTIZACION DE FACHADA

Area a cubrir: alto x ancho
Aclarar a qué altura desde el piso se colocaran los paneles.

Entorno donde se colocara: interior o exterior, publico o privado

Es necesario conocer si el un proyecto estard expuesto a factores tales
como la interperie, vandalismo, tanseuntes, etc.

Tipo de perforacién: estandar, decorativa, a medida

Contamos con perforaciones estandar y decorativas que puede
encontrar en nuestra web, pero tambien podemos desarrollar diserios
a medida.
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